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Na poczatek trzeba rozroznic wade od niezgodnosci spawalniczej. Wada spoiny jest niespelnienie okreslonych

oczekiwan ustalonych przed procesem spawania do tego stopnia iz 

Przyczyny: zbyt szybkie chlodzenie, nieprawidlowy dobor materialow, zbyt wysoka zawartosc wegla w stali,

brak podgrzewania wstepnego. To 

Wady spawalnicze zwykle wynikaja z takich czynnikow, jak nieprawidlowe wzory spawania, niewlasciwy

dobor materialow, brak umiejetnosci lub nieprawidlowe ustawienia maszyny, takie jak predkosc 

Zwiekszyc predkosc spawania, aby uzyskac wystarczajaca moc cieplna i umozliwic wyplyniecie zuzla na

powierzchnie. Aby ulatwic oddzielanie sie zuzla, nalezy stosowac odpowiednie techniki spawania, 

Kazda niedopuszczalna niedoskonalosc lub wada w procesie spawania moze byc natychmiast zdefiniowana

jako wada spawania. W tym artykule 

Wplyw ciepla powoduje wystepowanie miejscowych naprezen, ktore doprowadzaja do uszkodzenia spoiny.

Niekiedy przyczyna moze byc rowniez 
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